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luego era tratada por un número determinado de métodos 
térmicos hasta que el metal se liberaba en una forma pura. Al 
lado del extenso uso de combustible para el proceso, estaba 
la emisión del dióxido de sulfuro y otros materiales tóxicos 
que obligó a los  metalúrgicos a buscar otras rutas. La mejora 
principal ocurrió en los años 40 cuando se introdujo la fusión 
instantánea que disminuía el consumo de combustible, pero 
la producción de SO2 todavía era un problema. Este gas debía 
ser capturado, ser purificado y ser transformado cuidadosa-
mente en el ácido sulfúrico para el cual debería existir un 
mercado próximo que debe estar disponible. Al principio del 

siglo XXI se observó que la misma tecnología utilizada para el 
tratamiento de concentrados sulfurados de zinc también po-
dría ser aplicado a los concentrados sulfurados de cobre. De 
ahí la lixiviación a presión de la chalcopirita fue introducida 
por primera vez en la industria de cobre.

Lixiviación de presión

Una planta de la lixiviación de presión (Figura 8) esencial-
mente se compone de una bomba de alta presión que fuerce 
continuamente la mezcla del concentrado o del mineral en 
una autoclave calentada en una temperatura de 150 - 200oC 
y operando a alta presión. La mezcla que sale de la autocla-
ve se introduce en unos tanques donde ocurre la extensión 
repentina así lanzando el vapor de baja presión que se utili-
za para precalentar la mezcla de la alimentación y al mismo 
tiempo disminuir la presión para permitir la filtración a la 
presión ambiente. En tal sistema la economía del calor es 
máxima. Una autoclave típica se demuestra en la Figura 9.
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Figura 8: Planta de lixiviación a presión.

Figura 5: Hidrometalurgia del zinc de 1980´s. Figura 6: Proceso térmico Le Chatellier para la 
producción de alúmina.

Figura 7: Proceso hidrometalúrgico Bayer para la 
obtención de alúmina.

Figura 9: Autoclave típica.




